


I'y a plus de 5.000 ans, queique part en Mé&sopotamie,
un fondeur coulait la plus ancienne piéce moulée

que nous connaissions aujourd'hui. Le metal utilisé etait
le cuivre, dont le bas point de fusion, permeitait

une élaboration relativement facile. L'or et le bronze
purent étre coulés sans plus de difficultés, mais il fallut
attendre un surcroit d'ingéniosité de la part

des métallurgistes pour gu'ils puissent maitriser

le fer. Certains écrits portent & croire que les Sumériens
furent les premiers & produire de la fonte,

deux mille ans avant J.C. Cependant, les premiers
témoignages tangibles ne datent que du troisiéme
siecle avant notre ére et sont I'ceuvre des Chinois.
Ceux-ci inventérent le soufflet & piston

a double effet, pour activer la combustion du charbon
de bols dans leurs fours rudimentaires. Ainsi,

ils obtinrent une température plus élevée et un métal
plus fluide qui put étre cou!é dans des moules.

La maitrise des Occidentaux alla grandissant

au cours des siécles et certaines ceuvres d'art

sont étonnantes, tel ce «lion» de 6 m de haut

datant de 954 aprés J.C.

En Europe, la technique du travail du fer se transmit par
les Grecs et les Romains.

Les Romains puis les Gaulois n'obtinrent dans leurs

« bas-foyers » que des « loupes » de fer pateux qu'il fallait
ensuite marteler afin d'en expulser les scories et souder
les grains de metal.

C'est involontairement que les métallurgistes

de nos regions produisirent leur premiére fonte.

En effet, soucieux d'accroitre la production de leurs
fourneaux, ils en augmentérent la hauteur et améliorérent
|'action des souiflets en les mouvant hydrauliquement.
Le métal, restant plus longtemps en contact

avec le charbon de bois absorba plus de carbone
et obtint un point de fusion plus bas, tandis que
d'autre part, la température du foyer devenait plus élevée.
Au lieu de se présenter comme une masse pateuse,

le métal devint liquide.

Bientdt, dans notre pays, |a fonderie de fonte

fut exploitée partout ol I'on put trouver le minerai de fer
indispensable, le bois d'abord, la houille ensuite,
necessaires a la combustion. Poteries et piéces

de foyer furent un. débouché constant pour nos fonderies
avec, hélas, aussi les canons et les bouleis

trop souvent utilisés au cours de I'histoire.

L'extension des villes et |leur approvisionnement en eau
allaient demander pour les conduites un matériau
résislant et &tanche. La fonte seule pouvait répondre a
ces exigences. Est-il nécessaire de rappeier une fois

de plus que les « Grandes Eaux » de Versailles sont
amenées aujourd'hui encore par les mémes tuyaux

qu’il y a trois cents ans ?

Le 19z siecie enfin donna a la fonte sa vraie valeur
2t aujourd'hui, il n'est pas une industrie qui ne fasse
directement ou indirectement usage d'une

de ses multiples nuances.

5.000 jaar geleden, ergens in Mesopotamig, vervaardigde
een gieter het oudste gekende gegoten stuk. Het metaal
dat hij daarvoor gebruikte was het koper, want

de lage smelitemperatuur ervan liet een tamelijk
gemakkelijke bewerking toe. Zonder bijzondere
moeilijkheden, konden het goud en het brons ook gegoten
worden, maar om het ijzer te kunnen bewerken, moesten
de metaalbewerkers meer schranderheid aan de dag
leggen. Uit zekere geschriften kunnen wij afleiden,

dat het de Sumerianen waren die het eersie gietijzer
samenstelden 2.000 jaar voor J.C. Nochtans komen de
eerste werkelijke bewijzen pas uit de derde eeuw
vaor onze tijdrekening. Zij zijn het werk

van de Chinezen. Deze laatsten vonden

een blaasbalg uit met dubbel effect, om de verbranding
van de houtskool in hun zeer eenvoudige oven aan

te wakkeren. Zij bekwamen alzo een hogere temperatuur
en een beter vlioeibaar metaal, dat in vormen kon
gegoten worden. Het meesterschap van deze
Qosterlingen bleef door de eeuwen heen stijgen

en zekere kunstwerken zijn verbazingwekkend.

Zo bijvoorbeeld die «leeuw » van 6 m hoog

uit het jaar 954 na J.C.

In Europa werd de werktechniek van het ijzer overgebracht
door de Grieken en de Romeinen, zonder dat

deze ooit de kunde van de Chinezen evenaarden.
Gedurende lange tijd bekwamen de Romeinen,

en daarna de Galliérs, in hun «lage-haarden »

slechts «loepen= van papperig ijzer, dat vervolgens moest
behamerd worden, teneinde de slakken e verwijderen
en de metaalkorrels samen te brengen.

Toen onze plaatselijke metaalbewerkers hun

eerste gietijzer vervaardigden, gebeurde dat geheel
toevallig. Inderdaad, vermits zij trachtten de produktie
van hun ovens te vergroten, verhoogden zij

deze en verbeterden de werking van de blaasbalg
door hem hydraulisch te doen bewegen. Het metaal
bleef langer in aanraking met de houtskool, slorpte meer
kooistof op en bekwam een lager smeltpunt, terwijl
anderzijds de temperatuur van de oven steeg. In plaats
van een papperige brij werd het metaal vioeibaar.

Weldra zullen overal in ons land ijzergieterijen uitgebaat
worden op de plaatsen waar het onmisbaar ijzermineraal
en het hout (aanvankelijk) of de kolen (later) nodig tot
de verbranding, te vinden waren.

Potten en stukken voor vuurhaarden werden regelmatig
geleverd door onze gieterijen, maar jammer genoeg ook
kanonnen en kogels, al te dikwijls misbruikt in de loop
van onze geschiedenis.

De uitbreiding van de steden en hun bevocrrading in water,
stelden, voor wat het gebruikte materiaal van de leidingen
betreft, dergelijke eisen waaraan alleen het gietijzer
voldoening kon schenken.

Mogen wij er zonder schroom nogmaals aan herinneren dat
de « Grandes Eaux» van Versailles nog altijd
aangevoerd wordt met dezelfde buizen ais 300 jaar
geleden ?

De 19de eeuw gaf aan het gietijzer zijn volle

betekenis en heden bestaat er geen enkele nijverheid die
hetzij rechtstreeks of onrechtstreeks beroep doet op een
van zijn veelzijdige schakeringen.
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Fonderie de fonte au 18e sigcle’ (= Encyclopadie » Diderot)
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On trouve encore de nos jours au sud de Bruxelles

des sabliéres abandonnées. Beaucoup d'entre elles
contiennent de grosses pierres plates, d'une couleur
rouge-brunatre, qui présentent une cassure

a l'aspect métallique. Il ne fait nul doute que ce grés
ferrugineux fut exploité dés I'antiquité. La Grande

Forét Charbonniére qui couvrait les deux tiers

du territoire belge, subit, ici aussi, au cours des siécles des
prélevements qui la firent disparaitre progressivement.

Le ruisseau Yse serpente a travers une vallée verdoyante
et la tradition veut que le long de son cours se soit
perpétuée une activite meétallurgique artisanale.

En effet, les fondeurs de la région trouvérent sur place
le minerai, le charbon de bois, matiéres premieres
indispensables, et I'énergie produite par plusieurs moulins
a eau.

A la fin du 19e siécie, I'extension urbaine de Bruxelles
augmenta considérablement les besoins domestiques
et industriels. D'autre part, le développement

de la viticulture, fut grace a linstallation généralisée
du chauffage central dans les serres, la source

d'un débouché nouveau et important pour les fonderies
environnantes.

Ernest Desbeck naquit & Céroux Mously le 18 juillet 1878.
Issu d'une famille bourgeoise modeste, fils ainé

de sept enfants, il prit contact des la fin de son enfance
avec le métier qu'il allait élever en passion. Rapidement,

il franchit les échelons de sa profession, mais toute sa vie
il gardera de ses premiéres années d'expérience,

le respect du travailleur et le souci constant

du bien-étre de son personnel. Chef de fonderie

avant sa trentieme année, il résolut de mener

sa propre barque et acquit a4 Hoeilaart un terrain

ou s'éleva bientdt une petite fonderie.

En 1908, il realisa avec des moyens de fortune

sa premiére piéce coulée.

Partisan convaincu de modernisation, enthousiasme

par les progrés techniques de son époque, intransigeant
sur I'honnéteté dans les rapports commerciaux, il sut
pendant plus de quarante ans incuiguer

a ses collaborateurs, son énergie et sa droiture.

Il disparut en 1954 sans avoir pu réaliser son dernier réve :
féter dignement le 50¢ anniversaire de son ceuvre.

Aujourd'hui, le souvenir d'Ernest Desbeck reste vivace
parmi nous et la présente brochure concretise
I'hommage ému que nous Iui rendons.

Men vindt nu nog verlaten zavelputten ten zuiden

van de stad Brussel. Vele bevatten grote, plaite,
rood-bruinkleurige stenen die, eenmaal in stukken
geslagen, een metaalachtige snede vertonen. Er bestaat
geen twijfel over het feit of deze ijzerhoudende zandsteen
sedert de oudste tijden uitgebaat werd. Het Grote
Kolenwoud dat de twee derden van het Belgisch
grondgebied besloeg, onderging hierdoor ook rooiingen
die de oorzaak waren van zijn ongelooflijke inkrimping in
oppervlakte.

De Ysebeek kronkelt doorheen een groenachtige vallei

en de overlevering wil, dat langs haar loop, gedurende
vele eeuwen, een ambachtelijke metaalnijverheid bestond.
Inderdaad, erts en houtskool, de onontbeerlijke
grondstoffen, waren ter plaatse beschikbaar en de
drijfkracht voortgebracht door de vele watermolens,
bevoordeligden de gieters van de sireek.

De stedelijke uitbreiding van Brussel, op het einde van de
19de eeuw, verhoogde uitermate de huishoudelijke

en industriéle behoeften.

Anderzijds werd door de ontwikkeling van de druiventeelt
onder glas en het uitgebreid gebruik van centrale
verwarmingen, een nieuwe en belangrijke bron van afzet
voor de omliggende gieterijen gevonden.

Ernest Desbeck werd op 18 juli 1878 geboren

te Ceroux-Mousty, als zoon van een eenvoudige
burgerfamilie.

Als oudste van zeven kinderen, kwam hij reeds

vanaf zijn prilste jeugd in aanraking met het bercep
dat hem zal bezielen. Spoedig zal hij alle niveaus van
zijn beroepskennis doorlopen. Gedurende gans

zijn leven zal hij nochtans terwille van zijn eerste
ervaringsjaren, de eerbied voor de werkman en de
voortdurende bekommernis voor het welzijn van

het personeel bawaren.

Hij was meester-gieter voor zijn dertigste jaar en nam dan
ook de beslissing zelf zijn eigen gang te gaan. Hij

kocht een terrein te Hoeilaart aan en liet er weldra een
kieine gieterij optrekken.

In 1908 verwezenlijkte hij zijn eerste gietstuk met wat men
nu noodmiddelen zou noemen. Overtuigd voorstander
voor modernisatie, geestdriftig over de technische
vooruitgang van zijn tijd, onverbiddelijk eerlijk in zijn
commerciéle betrekkingen, zal hij, gedurende meer dan
veertig jaar, zijn werkkracht en oprechtheid aan

zijn dichtste medewerkers inprenten.

Hij verdween in 1954 zonder zijn laatste wens in vervulling
te zien gaan : waardig het 50-jarig bestaan van zijn
levenswerk vieren.

De herinnering aan Ernest Desbeck is

heden nog steeds levendig gebleven tussen ons en deze
brochure geeft vaste vorm aan een ontroerende hulde die
wij hem verschuldigd zijn.
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Les activités principales des Fonderies E. DESBECK
sont le moulage et la coulée des piéces en fonte.
Actuellement, deux genres de métal sont produits
régulierement : la fonte grise & graphite lamellaire

et |la fonte grise & graphite nodulaire. Les piéces sont
d'un poids variant de 0,1 kg & 1.000 kg, leurs dimensions
extrémes sont comprises entre 50 mm et 2.000 mm et leur
épaisseur moyenne n'est pas inférieure a 7 mm.

Une des qualités principales de notre usine est
l'importance qu'y revét le modelage et le soin apporté
a conserver dans un état parfait les modgles que nous
recevons de nos clients ou que nous réalisons pour eux.

Les 680 ans d'existence de la firme nous assurent

une main-d'ceuvre spécialisée, formée patiemment
aux exigences sévéres d'une qualité que nous voulons
sans cesse meilleure.

Les contréles gque nous exergons sur cette qualité, sont
multiples et fréquents et nous faisons souvent appel aux
laboratoires de notre pays.

Afin de maintenir nos prix a leur niveau le plus bas,
nous n'avons pas hésité a nous équiper des installations
les plus modernes compatibles avec nos fabrications.

Bien que nous soyons a la disposition de nos futurs clients
pour examiner leurs demandes quelles qu'elles soient,
nous n'en sommes pas moins spécialisés depuis

de nombreuses années dans les fournitures en fonte
pour distribution ou évacuation des eaux. Ainsi,

il nous est possible de produire tous les appareils

de robinetterie en fonte, généralement prévus

dans les réseaux de distribution d'eau ou de gaz.

Il en est de méme des innombrables raccords necessaires
aux assemblages et dérivations des différents types

de tuyaux. Enfin, nous pouvons répondre a la majorite
des demandes concernant les accessoires pour voirie,
tels que trappillons et bouches d'egout.

De voornaamste bedrijvigheid van de Fonderies

E. DESBECK bestaat uit het vorman en gieten van stukken
uit gietijzer. Heden worden twee soorten metaal
regelmatig vervaardigd : grijs gietijzer met lamellair grafiet
en grijs gietijzer met noduiair grafiet. Het gewicht

van de stukken schommelt tussen 0,100 kg en 1.000 kg.
Hun uiterste afmetingen liggen tussen 50 mm en 2.000 mm
en hun gemiddelde dikte is niet lager dan 7 mm.

Het belang dat gehecht wordt aan het modelmaken

en de zorg die besteed wordt aan de modellen

ons toevertrouwd door de kliénten of door ons zelf
verwezenlijkt, teneinde ze in een uitstekende goede staat
te bewaren, zijn de voornaamste eigenschappen

van onze fabriek.

Het 60-jarig bestaan van de firma bezorgt ons het voordeel
gespecialiseerde werkkrachten te bezitten die met geduid
opgeleerd worden om de hoge eisen van kwaliteit

te bereiken die wij voor onze produkten steeds

als de beste willen.

Het toezicht dat wij uitoefenen

op deze kwaliteit is veelzijdig en herhaald en wij maken
ruim gebruik van de laboratoria in het land.

Om onze prijzen zo laag mogelijk te houden, hebben wij
niet nagelaten ons in te richien met de modernste
installaties verenigbaar met onze produktie. Wij staan
steeds ter beschikking van onze toekomstige klanten,
om gelijk welke vraag te onderzoeken, maar wij blijven
niettemin sedert vele jaren bijzonder gespecialiseerd
inzake leveringen in gietijzer bestemd voor
waterverdeling en waterafvoer. Alzo zijn wij in

de mogelijkheid alle gietijzeren afsluitingstoestellen

te leveren die voorzien zijn door het verdeelnet

van water en gas. Hetzelfde geldt ook voor de talrijke
stukken nodig tot het verbinden of het afleiden

van de verschillende buizentypen. Uiteindelijk, kunnen wij
om het even welke vraag beantwoorden betreffende
benodigdheden voor wegendiensten zoals bijvoorbeeld
putdeksels en opslopingsmonden.




Mous tentons dintegrer notre using dans le paysage souriant de notre region
Wij trachten onze mooia streek niet te ontsieren




